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Descripcion

El polin es un perfil tipo “C", fabricado en ldmina negra
C-12 y C-14 calidad comercial o de alta resistencia con
acabado negro o pintado.

Usos

Su principal funcion es sostener estructuras de acero
como techumbres, pilares de soporte, entre otros
elementos estructurales.

Recubrimiento
Nuestros polines tienen un acabado pre pintado
anticorrosivo rojo oxido.

Los polines que se solicitan pintados con pintura acrilica la
cual es disenada para proteger las piezas durante el

traslado y montaje, no como acabado de producto final.
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Geometria

Los polines se fabrican de 3" a 12" de ancho, en C-12 vy
C-14. Se manejan diferentes medidas en patin segun la
necesidad y especificaciones del cliente.

Ellargo minimo en fabricar es de 1 metro y el maximo es de
14.50 metros de largo.

Las tolerancias de longitud de polin

- En polin de calidad en Alta Resistencia: +/- 3mm.

+ En polin de calidad Comercial: +/- Smm.

- Para dimensiones generales como, peralte, patin y ceja,
su tolerancia es de +/-1/8".

Se define como (A) peralte de polin, (B) patin, (C) pestana
y (D) largo.

Nota: El patin puede variar su medida segun
especificaciones del cliente, las medidas que se pueden
utilizar se muestra en la tabla de variaciones.

Contamos con servicio de barrenacién y encajonado de
polines.

« POLINES




PERALTE (A) |LARGO (D)| PATIN (B) | CEJA (C) | KG/ML |KG/ML
. PULG(M) | MTS PULG (") PULG(") | C-12 | C-14
4 11/2 1/2
3 5 11/2 1/2 3.6 2.4

6 11/2 1/2
4 2 1/2
4 5 2 1/2 455 | 3.29
6 2 1/2
5 5 2 . 508 | 3.68
6 2 172
6 6 2 1/2 582 | 421
7 | 7 | 234 12 | 699 | 504 |
& | 8 | 234 72 | 772 | 587
10 | 10 | 234 12 | 88 | 634
12 | 2 | s 12| 1044 | 7.57
Nota

Cudlguier cambio en materiales o medidas, son para polines
especiales con especificaciones indicadas por el cliente.

PERALTE (A)
PULG (")
3

POLINES ,

PATIN KG/ML KG/ML
c-14
2.4

PULG (") C-12
11/2 3.6
2 4.55
21/2 5.04
23/4 | 5925
3 5.55
3172 | 61
2 5.08
2 5.82
21/2 | 6.8
23/4 | 634
3 6.64
312 | 719
23/4 | 699
23/4 | 7.72
3 7.89
312 | 843
23/4 | 85
3 8.8
31/2 | 9.62
31/2 | 10.64 |

29
3.61
3.79
4
4.36
3.68
4.21
4.44
4.57
4.79
5.18

5.04
5.57
5.63
6.02
6.14
6.34
6.87
7.57

Contamos con un equipo de
fabricacion de polines con una
amplia gama de posibilidades
en peraltes, patines y largos
para cualguier necesidad de
diseno. /




POSTES METALICOS

Descripcion

Los postes metdlicos para alumbrado publico son
elementos mecdnicos que trabajan a flexion, fabricados
en ldmina negra C-12 para postes de 4 a 9 metros de
altura estos postes se fabrican en una sola pieza y sin
empates, hasta los 9 metros de dltura, lo que le da mayor
seguridad y estetica visual y C-11 para postes de 10 a 12
metros de dltura, en aceros de bcajo contenido de
carbono, ASTM A-36 y ASTM A-569, los cuadles por su
composicion quimica, son aptos para el doblado, estos se
fabrican en secciones dependiendo de la altura.

Usos

La funcién principal de nuestros postes metdlicos es la de
sostener las luminarias y sus brozos, los cuales serdn
utilizados principalmente en el sistemma de alumbrado
publico asi como en estadios deportivos.

Sustrato y recubrimientos
 cowoo | owo | wowa
Pre pintado Acero Estructural ASTM A-36, ASTM
A-569

Nota

Los postes metadlicos que se requieren
por especificacion galvanizados por
inmersion en caliente son recubiertos
por una capa de zinc para protegerios
de la corrosion de acuerdo con la norma
ASTM-123-89.

(Anticorrosivos) Gris | SAE1006, SAE1010

Galvanizado por ' ASTM-123-89
inmersion

Longitud
- Maxima de fabricacion de linea: 12 metros
* Minima de fabricacion de linea: 4 metros

Para largos mayores a 12 metros se fabricard bajo especificaciones.
Poste metdlico: +/- Smm.

Dimensiones A
(A) dltura de la cana y montgje, (B) didmetro o lado de base, (C) F
didmetro o lado de corong, (D) lado de placa base, (E) espesor de la
placa base, (F) distancia entre orificios.

Tolerancias para materia prima y producto O
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« Poste coénico circular con niple o percha.

Olc
D Rango dimensional y propiedades de la seccion.
F
A
— L = Iy
340

Medidas en mm. ———m
B [ [

* Poste conico octagonal con niple o percha. M Olc

o

10000 | 10000
10500 [ | 10500

CommC e mest s wesr st w000
I [ [ [ I I

Medidas en mm.

POSTES METALICOS




» Poste cénico cuadrado con niple o percha. [ e
D
&
F
B
=
EEsmmmmu | E
» Anclas de cimentacion tipo “L”
Longitud
Maxima de fabricacion de linea: 1 metro.
Minima de fabricacion de linea: 0.50 metros.
C Para largos mayores de 1 metro se fabricard bajo especificaciones.
Anclas de cimentacion tipo L: +/- 5mm.
Dimensiones
A (A) longitud total, (B) longitud de dobles, (D) diametro y (C) longitud de
LN rosca.
_}\,_ Tolerancias para materia prima y producto: +/-1/8".

\ DESCRIPCION DEL A B C D
0 PRODUCTO
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o | w | %
» POSTES METALICOS




BRAZOS TIPO | PARA POSTE

Descripcion

Los brazos tipo | para postes metdlicos, son

fabricados en tuberia cedula 30 de acuerdo a la

norma ASTM A-500, en diferentes dimensiones, con LB
implementacion de solera como base de refuerzo y
sujecion en acero estructural ASTM A-36.

| OT

Usos

La funcion principal de los brazos tipo | para poste
metdlico es la de sostener las luminarias de
alumbrado publico desde 70 w a 400 w, en
iluminacion de calles, avenidas y recintos abiertos.

Sustrato y recubrimientos

ACABADO GRADO Nota

Los brazos tipo | para poste metalico
ASTM-A-500, ASTM A-36 que se requieren por especificacion
galvanizados por inmersion en caliente

Acero

Pre pintado Estructural

(Anticorrosivo) Gris son recubiertos por una capa de zinc

Galvanizado por para protegerios de la corrosion de
i - ASTMA-123-89 acuerdo con la norma ASTM-123.

inmersion

Longhud
Mdaxima de fabricacion de linea: 2.40 mts
Minima de fabricacion de linea: 1.20 mts

Para largos mayores de 240 metros se fabricara bajo | OT
especificaciones
Brazo tipo “I": +/- Smm

Dimensiones
(LB) largo del brazo, (DT) didmetro del tubo.
Tolerancias para materia prima y producto, (+/-1/8") .

Rango dimensional y propiedades de la seccion
Tolerancias para materia prima y producto, (+/-1/8").

« BRAZOS TIPO | PARA POSTE




LARGO DEL DIAMETRO
BRAZO DEL TUBO

o x| vomaL s
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Garantia de calidad
Nuestros brazos tipo | para postes metdlicos se garantizan por 20 anos bajo las siguientes
condiciones:

« Aplicacion de pintura anticorrosiva o esmalte cada 2 o 3 anos (mantenimiento preventivo).

* Para el brazo pintado, su colocacion sera fuera de ambientes salinos agresivos fuera de
playas o zonas costeras.

* La garantia no aplica contra accidentes de trafico y/o choques y colisiones.
* No se garantiza por fendmenos naturales como terremotos y huracanes.

* La garantia no aplica si el brazo es utilizado de manera distinta al de soportar luminaria para
alumbrado.

BRAZOS TIPO | PARA POSTE




* Marcos y contra marcos

Descripcion

Los marcos y contra marcos son fabricados en
angular de acero estructural y acero de refuerzo de
3/8" conforme a las normas ASTM A-36 y ASTM
A-42,

Usos

Los marcos y contra marcos son utilizados para
registros de alumbrado para baja tension, asi como
registros eléctricos, hidraulicos y de saneamiento.

Sustrato y recubrimientos

AceroEstructural | ASTM-A-36

(Anticorrosivo) Acero de refuerzo ASTM A-42

Nota

Los marcos y contra marcos que se
requieren por especificacion
galvanizados por inmersién en caliente
son recubiertos por una capa de
zinc para protegerlos de la corrosién de
acuerdo con la norma ASTM-123.

Galvanizado por

e ASTM A-123-89
Inmersion

Fabricacion de marcos y contra marcos

MM wm |

400 X 400 Angulo de 1/8"x1'%" Angulode 1/8"x1%"

500 x 800 . Angulode 1/8"x1'%" Angulode 1/8"x1%"

500 x 800 Angulode 3/16"x2" Angulode 3/16"x12"
600 x 1000 Angulode 3/16"x2" Angulode 3/16"x1'%"

Para disenos mayores se fabricaran bajo especificaciones del cliente.

Tolerancia +/- 5mm

Tolerancias
Tolerancias para materia prima y producto, (+/- 1/8").

n . MARCOS Y CONTRA MARCOS




TINAS ATUNERAS

Descripcién

La tina atunera para descarga de atun fabricada en
ldmina negra rolado caliente C-14 para laterales y C-12
para el fondo, con angular de 3/16" x 11/2" como marco
para mayor rigidez en acero estructural ASTM A-36. Toda
ldmina es lisa sin barrenos y galvanizada por inmersion en
caliente conforme a norma ASTM A-123, con espesor de
recubrimiento de 25um (micrémetros).

Usos
Las tinas sirven para almacenar y transportar el atun de
los barcos a los cuartos frios de almacenamiento.

Longitud

+ Diseno de fabricacién: 1.235m x 1.53m x 1.09m.

+ Para otra dimensiones se fabricard bajo especificacion
del cliente.

« Tina para descarga de atdn: +/- Smm

Sustratos y recubrimientos

Nota

Las tinas que se solicitan son
galvanizadas por inmersién en caliente,
son recubiertas por una capa de zinc
para protegerlos de la corrosion de
acuerdo con la norma ASTM-123.

SUSTRATOS Y RECUBRIMIENTOS

ACABADO

GALVANIZADO POR
INMERSION EN CALIENTE

ACERO
ESTRUCTURAL

ASTM-A-36
ASTM-A-123

Dimensiones
Tolerancias para meteria prima y producto, (+/-1/8").

Nota: Las dimensiones serdn de acuerdo a las

especificaciones del cliente.
« Variaciéon de dimension: +/-5%.

1235‘(“1/ \

108.5 cm

Y
153.5¢m
16 cm

= TINAS ATUNERAS




MATERIALES

MATERIAL CALIDAD DE ACERO

PLACA 3/16" 4'X 10’ PIES

Galvanizado
La resistencia del gclvonizado
contra la corrosion atmosférica

depende del espesor de| :: :
recubrimiento en en la superficie

r Interior: Seco, muy baja humedad y polucidn. Ej. Oficinas, Casas.
ClMuybaja  Exterior:Z as y frias, baja t jad. Ej. Algunos desiertos. 0l 43

de metal La velocidod de
corrosion del zinc se produce
generalmente de forma lineal en
un entorno determinado, lo cudl
permite estimar la vida util del
revestimiento mediante las
evaluaciones de su espesor.

vent
CSMuy alta | Ext

También se puede estimar la vida
util del recubrimiento a traves del
cdlculo de los velocidades de
corrosion de una determinada
categoria de corrosividad, de

acuerdo con la norma 1ISOS223, E
que se muestra en Ia siguiente %
tabla. £
2
E
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(o) 25 S50 75 100 125 150

Espesor del recubrimiento (um)
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MOLDES PARA HIELO

Descripcion

Los moldes para hielo con capacidad para 150kgs, son
fabricados de ldmina galvanizada C-14 en el fondo vy el
cuerpo con C-16, troguelado con una vena para evitar
que el hielo guede atrapado.

Usos
Se utiliza para depositar agua y formar barra de hielo.

Materiales

MATERIAL CALIDAD DE ACERO

SOLDADURA 6013 RESISTENCIA 60,000 ib/in2 s Y z
i5 8
E 51—— LAMINA GALV. C-16
i3 <
: . . 3 i
Longitud y dimensiones '3 .
51" 3 3
Tolerancias para materia prima y producto (+/-1/8") g g
Nota i P I
Las dimensiones seran de acuerdo a las especificaciones >“‘— PROYECCION
. : s © CORDON SOLDADURA
proporcionadas por el cliente. L < /26;.
1047

Galvanizado
La solera perimetral de la parte superior tiene como

acabado final el galvanizado por inmersion en caliente. ARO Pi MOLDE BARRA DE HIELO w5
150KG —

- \ Interior
/ 11/2"
mﬁ 2"

\ interior

SOLERA{" X 13"
Barreno @ %, 1% pterior

% SOLERAK "X 1"
MEDIDA DE TIRA 1 " X 169.4 CM

m « MOLDES PARA HIELO




MOLDURAS

Peso y cantidades para caja de
volteo cuadrada de 7 m?.

CONCEPTO CANTIDA

Poste Refuerzo

Descanso Lateral

Pasamanos

Refuerzo medio

Refuerzo tapa A

Refuerzo tapa B

Refuerzo tapa (

L ateral con venas

Cabezal con venas

Tapalisa

Cachucha

Refuerzo Cachucha

Piso

Complemento cabezal 8

Total piezas Total Kg.

MOLDURAS




Tanque para pipa.

WA
19, ‘
-,

MOLDURAS .




Refuerzo Refuerzo
TAPA A Refuerzo
CACHUCHA

Refuerzo

Pasamanos

TAPA C

— [

Cachucha Descanso

Tapa

LISA

LATERAL

m . MOLDURAS
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Cabezal

CON VENAS
>
’
’
__ CONVENAS

\
f
oste

REFUERZO

Lateral
CON VENAS

MOLDURAS




Peso y cantidades para caja de
volteo cuadrada de 14 m?.

CONCEPTO | CANTIDAD

Poste Refuerzo

Descanso Lateral

Pasamanos

Refuerzo medio

Refuerzo tapa A

Refuerzo tapa B

Refuerzo tapa C

Lateral con venas

Cabezal con venas

Tapa lisa

Cachucha

Refuerzo Cachucha

Piso

Complemento
cabezal

Total piezas Total Kg

MOLDURAS



Cachucha § Pasamanos

| MEDIO

.
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Refuerzo

Refuerzo

TAPA A TAPA B TAPA C

CACHUCHA LATERAL LISA

MOLDURAS




IRABRJOS

PERSUNHLIZADOS
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PANTOGRAFO

DOBLADORA

« Equipo de doblado en frio de acero, con bajo contenido
de carbon.

- Trabaja bajo un sistema de accionamientos mecanicos y
neumaticos.

- La longitud de doblado es de 9 mts en C-10.

N
)

7
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SOLDADORA AUTOMATICA

R-72 Y R-101

- Maquina fabricadora de laminas R-72 y R-101 en Calibre 26 y
24.

- Largos en medidas especiales.

- Lamina Pintro, Zintro-Alum y Zintro.

14




CIZALLA 1/2”

TROQUELADORA EUROMAC

- Maquina punzonadora CNC para perforacion con
precision de laminas lisas.

- Perfora hasta C-10.

POLINADORA

ROLADORA KR18

- Maquina de facil traslado y manejo.
- Calibre 26 y 27

- Galvanizado y Pintro

www.fetasa.com.mx




Calzada Aeropuerto #11520
Col. Las Palmas
Culiacan, Sinaloa, México

Tel. 667 710 02 60

Q7

Lamina acanalada

» .

F-101,F-72, kr18 Joist
F-100/35, Steel Deck (Armaduras) Polin estructural Doblado Soldadura Pintado
h _’ﬁn X L)}'
Planta Acero Construccion Ferreteria Galvanizadora
Industrial (Insumos y herramientas) (Inmersion en caliente)

({1 A ) Feroso www.fetasa.com.mx @ SOCIALMENTE
' RESPONSABLE



